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Opérateur sur MOCN* - Perfectionnement

UIMM

*Machine Outil a Commande Numérique

Personnes concernées

Agent et conducteur de machine.

Durée de la formation

10 Jours

Prérequis

Avoir une bonne formation générale.

Objectifs

En fin de formation, les bénéficiaires seront capables de :

Régler et de piloter un centre d'usinage

Suivi et évaluation

Mode de suivi :
Modalités de suivi inscrites dans une démarche qualité
Evaluation :

Attestation de capacité (en lien avec les objectifs du
programme)

Méthode pédagogique et Encadrement

Méthode pédagogique :
e Formation théorique et pratique

o Echanges d’expériences et de besoins entre les
participants et le formateur

o Utilisation de moyens extérieurs a I'entreprise
Mode d’apprentissage :

Formation en présentielle basée sur I'alternance de différentes
modalités pédagogiques

Encadrement :
Formateur expert

Moyens techniques et livrable fin de formation

Programme

Option TOURNAGE (10 jours)
o Rappel sur les MOCN et la préparation du travail.
o Seécurité liée a la machine.

* Le langage machine : rappel des fonctions élémentaires,
fonction saut de bloc, décalage d'origine programme,
programmation en relatif, rappel du cycle d'ébauche, cycles
de pergage, cycle de gorge, cycle de filetage.

* Rappel des réglages sur MOCN : POM, PREF, DEC1,
jauges outils.

* Usinage de piéces.

o Controle.

o Utilisation des correcteurs dynamiques.
* Interventions de l'opérateur : IMD.

¢ Initiation a la programmation ISO

ou

Option FRAISAGE (10 jours)
» Rappels technologiques.

» Langage machine : rappel fonctions élémentaires, cycles
(déebourrage, brise-copeaux, taraudage), cycle de poche
simple, profil interne, fonction répétition, transformations
géomeétriques (miroir, décalage programmé, décalage
angulaire), variables.

o Utilisation du pupitre

o Utilisation des différentes possibilités.

* Réglages MOCN : POM, PREF, DEC1, Jauges outils.

» Usinage de piéces : utilisation des corrections, dynamiques.
» Intervention en cours d'usinage : IMD

o Initiation a la programmation ISO

Attestation de capacités

Lieux, dates et tarif de la formation

Contacts

Contactez-nous par I'intermédiaire de notre site internet :
o www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com/

Pole Formation UIMM Centre Val de Loire

www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com

Voir en bas de page les adresses et numéros de téléphone
de nos sites de formation en Région Centre-Val de Loire.

3,5, 7, rue Charles de Bange
18021 Bourges Cede:
11, rue Louis Appert 28200 Chateaudun

5, Rue Vlaminck 28008 Chartres..........

0237308721 8 rueduClosBourget 37400 Amboise

8 sites P6le Formation UIMM Centre-Val de Loire
0237308721 6, rue delaBriaudiére ZI La Chataigneraie 37510 Ballan-Miré..02 47 46 47 70
0248275100  ZIAP rue Georges Clémenceau Bt. 620 - Porte B 36130 Deols 0254294221 5, rue des Onze Arpents 41000 BIOiS....o....ocococc. 0254513520
0247464770 74 route Nationale 45380 La Chapelle St Mesmin..........02 38 54 99 00
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