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Soudage procedé TIG

Ce programme de formation fait partie d'une filiere de formation de préparation au Titre Paritaire a

Finalité Professionnelle de « Soudeur Industriel ». Il peut étre suiviindépendamment des autres
modules de la filiere.

Publics concernés

Demandeur d'emploi avec un projet professionnel défini
et/ou salarié désirant valider son expérience professionnelle
et faire évoluer ses compétences. Programme

Durée de la formation Théorie du procédé de soudage TIG

15 jours (soit 105 heures) » Principe, technologie et mise en ceuvre du procédé TIG
* Les produits d’apports

Prérequis  Les gaz de soudage
Savoirs de base (maitrise de la langue francaise, » Préparation des bords, accostage et pointage avant
connaissance des 4 opérations). soudage
» Réglage des parametres
Objectifs

Pratique du soudage TIG

» Ligne de fusion sans métal d’apport
» Ligne de fusion avec métal d’apport
» Soudage a plat d’'assemblage en angle intérieur de toles

En fin de formation, les bénéficiaires seront capables de :

Savoir mettre en ceuvre le procédé TIG et régler les
parameétres de soudage en fonction des travaux a
exécuter

acier et inox
Se former au procédé TIG dg maniére a rendre Ie_ stagiaire « Soudage & plat d’assemblage en angle extérieur de toles
capable de le mettre en application dans I'entreprise en acier et inox

autonomie

» Soudage a plat d’'assemblage de tbles acier et inox

» Soudage a plat d’'assemblage de tube/tdle acier et inox

» Contournement

* Soudage a plat d'assemblage bout a bout de téles acier et
Mode de suivi : e

Attestation de stage » Soudage horizontal de tubes bout a bout en acier et inox
9 avec rotation

» Contrble visuel des soudures

Validation des compétences par des points réguliers tout au = Recherche d’origine de défauts avec énoncés des remeédes
long de la formation a mettre en place

Suivi et évaluation

Evaluation :

Méthode pédagogique et Encadrement

- Echanges d’expériences entre les participants et le
formateur

- Remise d’'aides pédagogiques i . . i
Moyens techniques et livrable fin de formation

Mode d’apprentissage :

Formation en présentielle basée sur I'alternance de e Salle de formation et plateau technique aménagés
différentes modalités pédagogiques d’équipement et matériel spécifique
Encadrement : o Support de formation

Formateur expérimenté dans le domaine de la soudure. Lieux, dates et tarif de la formation

Contactez-nous par I'intermédiaire de notre site internet :
e www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com/

Contacts

Voir en bas de page les adresses et numéros de téléphone
de nos sites de formation en Région Centre-Val de Loire.

Pole Formation UIMM Centre Val de Loire  www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com [RRe i ar s AR R AL T

Programme formation V 3.0_maj_5-oct.-26

3,5,7, rue Charles de Bange 9, rue Charles Coulomb 28000 Chartres.....................0237 30 87 21 6, rue dela Briaudiére ZI La Chataigneraie 37510 Ballan-Miré...02 47 46 47 70
18021 Bourges Cedex 0248275100  ZIAP rue Georges Clémenceau Bat. 620 - Porte B 36130 Deols.......0254 29 4221 5, rue des Onze Arpents 41000 Blois... 0254513520
11, rue Louis Appert 28200 Chateaudun. 0237308721 8 rueduClosBourget 37400 Amboise ... 0247464770 74 route Nationale 45380 La Chapelle St Mesmin......... 0238549900



https://www.pole-formation-uimm-centrevaldeloire.com/page-6-sites-de-formation-6.html

	Soudage procédé TIG

